Industria

Pago Labelling Systems

BEdificio de oficinas y fabrica
Un deposito de energia geotérmica de 100 000 m?3 sbituye el corazon de un
complejo sistema energético.

+ Finalizacion: 1995

« Superficie atil: 22000 m2

« Potencia calorifica: 520 kW

« Potencia frigorifica: 520 kW

+ Cliente: Pago AG, Grabs (Suiza)

« Arquitecto: Architekturbiro Leemann,
Buchs (Suiza)

« Consultores de servicios para la ol
construccion: Ingenieurbiiro Lippuner FsEs
Partner AG, Grabs (Suiza) :

El corazdn de este sistema de suministro energésidocompuesto por 570 pilotes
prefabricados termoactivados Enercret de 40/40@ngiud total 8000 m) de
hormigoén reforzado con acero.

95000 metros lineales de tuberias de HDPE (pareatide alta densidad) de un
diametro exterior de 20 mm se incorporan a los 2d4®@e hormigén empleados para
los cimientos con pilotes reforzados con acerostie edificio, que actian ademas como
pilares de absorcion.

Ademas de la masa basal de unos 100 000 m3, estégbha conforma una instalaciéon
de almacenamiento activo de la energia empleadacpéefaccion y refrigeracion. Este
método de almacenamiento es el auténtico nlclesistema de energia de Pago
Labelling Systems.

BRefrigeracion gratuita con el sistema de pilares dabsorcion:
En los calidos dias del verano puede aprovechahseko de que la tierra esta a
inferior temperatura para refrigerar la maquindeampresion, las zonas de produccion

y el ala de oficinas sin necesidad de tener uneglde refrigeracion con el
consiguiente ahorro energético.

BCalefaccion respetuosa con el medio ambiente:



Cuando hace frio y la cantidad de calor residuatguatente de los procesos de
produccion no es suficiente, se extrae energiadaradicional del subsuelo a través de
los pilares de absorcion utilizando una bomba tt&.ca

Centro de |+D de Zahnradfabrik Friedrichshafen

BAutonomia energética y ahorro en costes de manteniemto y operacion, con
Enercret.

+ Finalizacion: 2001

« Potencia frigorifica: 654 kW

« Potencia calorifica: 544 kW

« Potencia frigorifica anual: 790 MWh

+ Potencia calorifica anual: 642 MWh

+ Cliente: Zahnradfabrik Friedrichshafe
AG (Alemania)

« Arquitecto: GMS Freie Architekten,
ISNY (Alemania)

« Consultores de servicios para la
construccion: Ing.-Biro S. Lang,
Ravensburg (Alemania)

Minstalacion Enercret / Eneres:

Toda la extension del Centro de I1+D descansa sotre cimientos de pilotes de
hormigon que penetran entre 13 y 25 metros enbsiuglio. 320 de estos pilotes de 90
cm de diametro se emplean como pilares de absolEghan equipados con 45 Km de
tuberias de plastico que sirven para que circudgeh. En invierno se extrae energia
térmica + del subsuelo a través de estos circuikosgiia y es introducida en el sistema
de calefaccidn a través de la bomba de calor. Eaneela bomba de calor actiia como
unidad de refrigeracion, produce el agua que eafri@cho radiante que refrigera las
oficinas. El calor de condensacion que generadatplrefrigeradora se disipa hacia el
suelo a través de los pilares de absorcion y secana para su uso en invierno.

La inversion adicional de 153 000 euros estara timadia en 4 aflos como maximo.



